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= 21und 22 | 32 =B
@ <« [ von23bis 25 | 35 =B
o [Lvon 26 bis 29 | 40 =B
L von 30 bis 34 45 | O
o von 35 bis 39 50 | O
] von 40 bis 44 | G55 | O
E von 45 bis 49 | 60 O
g von 50 bis 54 | 65 O
a von S5 bis 59 | 70 =}
von 60 bis 64 80 O
65und 70 | 90 [D+004 |10 O
75 und 80 | 100 =N
85und 50 | 10 (O
55 und 100 | 120 =B
n 105 und 110 | BO O

e O

| O
|0
=i

]

15 und 120 | 140
125 und 130 | 150
135 und 140 | 160 15

145 und 150 | 170
155 und 160 | 180

3.6
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" fur Langen
2 tyr langen
3 fur Langen
A fur Llangen

R35/DxlL

DIN 912-8.8

a1
lIf
=
I
|
|
|
|
|
D

oberhalb der Stufenlinie ist b~I-a
bis 120 mm

vber 120 mm bis 200 mm

tber 200 mm

780 - 980 N/mmZ (80 - 100 kp/mm2)

max. kg

max. kg

M10] 17

230

170

M12]205

340

240

M16| 27

700

500

M20{ 30

1200

830

M24| 36

1800

1270

M30] 45

3600

2600

R37/D

DIN 580

10401

4]




R56/Da/S/Di

formtechnik -

DIN 2093 Dj
£
} I
]
1
£
Da
18159 FINI x 0102 = Flkpl
f : Federweg des
Einzeltellers
f=025xh f=05xh f=075xh

Da S Di h h+sS f FIN) f F NI t FIN
8 03 42 0.25 055 0.063 52 0.125 89 0.188 18
04 02 06 0.05 78 01 17 0.15 210
10 04 52 03 0.7 0.075 83 0.15 148 0225 199
05 0.25 Q.75 0.062 16 0125 218 0.187 310
12 05 52 04 09 01 %3 02 250 03 333
125 05 62 035 0.85 0.087 115 0.175 205 0.262 280
0.7 03 10 0.075 229 0.15 436 0.225 628
14 05 72 0.4 09 01 115 0.2 200 03 266
08 03 11 0.075 271 0.15 521 0225 759
15 05 62 05 10 0125 131 0.25 219 0375 276
16 06 82 0.45 105 0112 164 0225 289 0337 390
09 0.35 125 0.087 345 0.175 664 0.262 964
18 04 6.2 06 10 0.15 80 03 120 0.45 132
05 06 11 0.15 124 03 196 0.45 233
06 06 12 015 182 03 302 0.45 382
0.7 055 125 0137 225 0275 394 0.412 527
0.7 82 055 125 0137 242 0275 425 0412 568
0.7 92 05 12 0125 223 0.25 397 0375 540
10 0.4 14 01 430 02 823 03 195
20 08 10.2 055 135 0137 289 0.275 521 0.412 712
11 0.45 155 012 522 0.225 1000 0337 1448
23 09 10.2 0.75 165 0.187 441 0375 T64 0562 1007
25 07 22 09 16 0.225 36 0.45 491 0675 571
09 0.7 16 0.175 349 035 614 0525 821
15 055 2.05 0137 390 0.275 191 0412 2787
28 125 102 08 205 02 701 04 1275 06 1765
08 142 10 18 0.25 414 05 648 0.75 763
10 08 18 02 454 04 793 06 1055
15 0.65 215 0162 984 0325 1876 0487 2706
315 08 %63 11 19 0275 403 055 615 0.825 699
125 09 215 0.225 753 0.45 1342 0.675 1822
175 0.7 2.45 0.175 1325 035 2542 0525 3687
355 05 183 12 21 03 476 06 732 09 842
125 10 225 0.25 670 05 1215 0.75 1618
20 08 28 02 1776 04 3406 06 4940
40 10 204 13 23 0325 539 065 834 0975 968
15 115 2.65 0.287 1057 0575 1861 0.862 2497
225 09 315 0.225 2225 0.45 4268 0675 6191
45 125 224 165 29 0412 1057 0.825 1629 1238 1882
175 13 3.05 0325 1452 0.65 2572 0975 3473
25 10 35 025 2641 05 5067 0.75 7349
50 125 254 16 285 04 813 08 1266 12 1476
20 14 34 035 1856 07 3325 105 4535
30 11 41 0.275 4053 055 7823 0825 11409
56 20 285 16 36 0.4 1819 08 3176 12 4227
30 13 43 0325 3946 0.65 7519 0975 10850
63 18 31 24 42 06 2351 12 3617 18 4159
35 14 49 035 5142 0.7 9869 105 14313
VAl 25 36 20 45 05 2757 10 4814 15 6405

4.2
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R62/BxLxS

s 4 + - J
Druckfestigkeit = 600 N/mm? [
Warmeleitzahl = 0.21 W/mK '
L%s S5
S|3|5]|7185 S 517185 $|{3|5]7]85 S 517185
B (L B | L B |1l B |L
9% | 9% |00 0O 246 | 446 O 39 | 546 o[a 546 | 896 O
125 | 125 {00 496 O 596 O 9% ]
/6 | k6 | O 0O 254 | 246 oo 696 [} 596 | 5% O
9 |00 276 | 246 o 796 O 696 O
266 10| O 296 O 896 O 79 O
296 O 296 | 296 o|g 446 | 446 ] 896 O
3% O 346 (g 496 O 9% O
190 | 246 | O | O 3% oo 546 O 646 | 596 ]
2% O 4h6 O 59 O 696 ]
196 | 196 O 496 O 696 O 7% a
246 O 546 O 796 0 896 O
29 OO 5% d 896 O 9% O
346 oo 696 O 496 | 496 O 696 | 696 d
396 ] 346 | 346 O 546 oo 796 |
446 O 3% O 596 O 8% O
206 | 156 (O] O b6 O 696 d 9% O
%6 |01 0 496 O 796 O 796 | 79 O
218 | 246 O 546 O 8% O 8% O
2% O 5% O 996 0 9% O
3% O 6% O 546 | 546 O 8% | 8% O
246 | 246 o0 796 O 596 O 9% O
296 oo 3% | 3% 0|0 646 O
346 oo 446 oo 696 O
396 o|a 496 O 796 O
R621/BxLxS
I
NG
Druckfestigkeit = 600 N/mm? : 03
Wérmeleitzahl = 0.21 W/mK l *C,O:
AS]
L3 S 06
S[3]5]7]85 S 51785 $[3]5]7](85 S 51|7]85
B | L B | L B | L B | L
125 1125 |00 218 | 296 O 296 | 5% O 446 | 546 [}
156 | 156 | O] 0] 3% O 696 O 596 ]
19 |00 246 | 246 oo 346 | 346 oo 696 0
246 10 | 0O 296 oo 3% o|g 496 | 496 O
29 O 346 oo 446 O 546 0|0
3% O 3% O|0 496 0o o 596 O
190 | 246 |00 | O 446 O 546 O 696 ||
2% O 496 O 596 O Sh6 | 546 0
196 | 196 O 254 | 246 oo 696 O 596 O
246 O 276 | 246 O 3% | 3% o,g 646 O
2% O o 296 O 446 oo 6% O
346 O o 296 | 29 o g 496 o|g 596 | 596 ]
39 0 346 o|a D46 oo 696 O
[ | 39 o|ag 596 O 646 | 596 D
206 | 156 (O O bbb ] 696 O 696 O
Y6 | OO 496 O 446 | 446 O
218 | 246 O 546 O 496 O

A
w
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AuBen-¢?
D | d) |von] bis | b2 2 s?rz
60| 15 87 95(19111120(03|10
75 102 11 |
80| 20 16| 127261527 112
100! 25 146 159321934 14
10 55| 170 |
30 65| 180392341 |16
120 20 15| 1701261527 112
B3| 24 176 19213111833 14
163 95| 213
175 216 | 236
193 234 | 256
213 253 | 277
233 273 | 298
253 2921 N9
773 313 | 340 L
2801 30 30| 360|39|23] 41 16
302 31| 384 -
320 15 340| 3711191120 Ji
20 | 349 382 (26|15 |27 112
25 3591 392|32(19 |34 |14
3421 30 | 390 | 4263923 41 |16
350 | 15 369 | 4031911120 110
360 | 30 | 407 | 44539 (23|41 16
390 437 | 477 L
400 20 | 427 466 |26|15 |27 112
4401 30 485| 530(39 (23|41 16
490 534 | 583
54.0 582 | 633
59.0 631 689
630 669 | 731
680 | 40 | 737 806|52[32|55/05(20
7301 35 | 776 | 848 | 45|27 |48 18
840 | 30 873 | 9541391234103 [16
920 9511 1039
100.0 1028 | 1124
40 11048 | 1145({52132(55(05{20
105.0 1096 | 119.8
1200 | 20 11203 B14 1261512703 |12
1300 | 50 | 1858 | 1484 | 65|40]69]|05|25
1400 | 40 | 1436|1569 |52 (3255 20
150.0 1533 | 1675
185.0 187.2 | 2046

R40/Dxd]1

" zul. Stauchung (3%)
und Dehnung (6%}
2 fyr statische Abdichtung

Viton

5.1




formitechnik -
R46/d1/D

Sw
© D |di|d2| L |U]|12]Sw
M0x1] 9 [ 6357 %N
SN | O A i A O O 0 A R1/8"
| 1. i MR2-15] 3] 8 (47| 9 |6 |5®
M14x15 9
RI/4”
1
12
L
Ms
L
11
D (dV|d2| L |U]|l12]|Sw
M8x0.75] 9 | 5 [27] 9 | 23| M
e M10x 6
” R1/8"
1T . MUx15| 319 | 3 325 %
, —~J RI/L”
sw / : LU
T
[
d2
Ms
R462/Dxl
SW
o
it L 120 | 150 [240{300 | 360 | 450
sl 17 4 _ —{_t | 1] D | dl d2|SW U
S —— " - T 516 M[2%5 0O ] ]
11
B %|9 |55 O ] O
1
L
Ms
D l|s
M8x0.75| 8 | & _
M10x1 5
M1215] 10 | 6
M1x15 7
RI/8" | 85
RIZ4 |0 7
R3/8°| [8_
RI/Z" 10
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R49/D

[sm]
D|dl|d2| L |1 |bar °C - ==
9 |17 6 | 4717 | 15 [200/Viton © — — — = | —} - ]
Bl122,9 (161|251 o 1=
1
Ms
D|d1|d2]L | U |bar °C -—
9 11716 | 4|17 |1 [200/Viton 5 o
B12219 152510 o
D|dl|d2| L |1 |bar °C .
917 6|41 19|15 [200/Viton S — ] — 4+ -
Bl122)9 512810 L |
[0
- =
1
T
i
+
d2
Ms
O
[mm]
Djd|d2|L |1 |bar °C - =
9 117 6 |47 17|15 |200/Viton =) —_— =] — ) —] o
Bl122)9 (61251 —— —1-
Y
Ms
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formtechnik -

Ms

~Owr- L
-— D|dl|d2| L |U|bar| °C
o el K S |17 6 | 417 | |200/Viron
. B{22T9 [ 51[25[%0
Ms
O L
- D|dl|d2| L |U|bar| °C
sl o 11— — 4+ 9 |17 6 | &1 19| %5 |200/Viton
. i Bl2z21 9 [51128[10
i
| -
P
% |
42
Ms
SW. D [di|d2! L |U|sw
MB<075] 9 |45 24| 7 | M
M10~1 6
== i - — R1/8"
S N | Y ) PR NE= M14x15 %] 9|5
e e B B
RI7E" 19 [ 6
B9 L
Y M16x15 17
R3/8"
L
Ms
L
1
D |dljd2|L|u|@Isw
o MB<0.75] 9 | 451279 | 23| M
” M10~ 6
e i R1/8"
R : Mlx15] B | 9 | 3 x| 5
! RI/4”
/ | ™
SW .

5.4
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R512/Dxl

SW
L | 120150 | 240(300|360]450 ~ ]
D|dl d2|SW|U sl o - — — S
S5[10]6 | N[21 |O O O = . N ©
CREAEREFE O O O — -
1"
L
Ms
D |dtjd2| L [v|SWlbar] °C
Mix15] 9 | 6 [29] 12| 5 | 15 | 200/Viton —
R1/4” ol H—r]— gl s
MI6x15] B | 9 |30 711 =
R3/8"
1
L
Ms

L | B | <
12m13 nﬁ‘ ~160/+250

R53/LxB

PTFE (Teflon)

5.5



	R01-R05 Führungssysteme (d 14)
	R01-R06 Führungssysteme (d 20)
	R01 - R06 Führungssysteme (d 26)
	R01 - R06 Führungssysteme (d 30)
	R01 - R06 Führungssysteme (d 42)
	R01 - R05 Führungssysteme (d 54)
	R07 Führungsbolzen, Schrägbolzen
	R08 Zentriereinheit
	R081 Distanzscheibe für Zentriereinheit
	R082 Haltescheibe für Zentriereinheit
	R09 Angußbuchse 1*/1.5*
	R10 Distanzbolzen
	R11 Auflagebolzen für Auswerferplatten
	R111 Auflagescheibe für Auswerferplatten
	R112 Auflagebolzen für Auswerferplatten
	R12 federndes Druckstück
	R13 Angußhaltebuchse
	R14 Kugelführung
	R15 Führungsbolzen für Kugelführung
	R16 Führungsbolzen für Kugelführung
	R17 Führungshülse Zentrierhülse
	AL Ausstoßbolzen
	ALS Haltescheibe zur Abstützung der Feder
	ZR Zentrierflansch ohne Ausdrehung
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	R20 Auswerferstift nitriert
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	R27 Lochstämpler gehärtet
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	R48 Verschlußschraube
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	R53 Dichtband Teflon

	Schaltfläche1: 


